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NAROZNIKI | WYKONCZENIA SCIAN

DLA DEKORACYJNEJ OCHRONY NAROZNIKOW

Zastosowanie i funkcja

Schliter®-RONDEC-STEP jest profilem
wykonczeniowym do blatéw kuchennych
lub potek z okfadzin ceramicznych.
Powierzchnia zewnetrzna profilu tworzy
symetrycznie zaokraglong krawedz narozng
oktadziny ceramicznej, a pionowym
ramieniem maskuje czotowg strone ptyty
spodnie;j.

Oferowane przez nas profile aluminiowe
posiadajg réznorodne powierzchnie licowe
umozliwiajace dekoracyjne wykonczenie
powierzchni lub uzyskanie ciekawych
kontrastow.

W przypadku Schliiter®-RONDEC-STEP-
CT w wolnej powierzchni profilu mozna
umiescic¢ oktadzing z powierzchni lub wiozy¢
wkiadki z innych materiatow.

Oprocz funkcji dekoracyjnej profile te
chronig wyktadzine ceramiczng przed
mechanicznymi uszkodzeniami.

Materiat

Schliiter®-RONDEC-STEP wykonany jest
z aluminium, ktérego powierzchnia zostata
w rézny sposdb anodowana.

Wiasciwosci materiatu i zakres
zastosowania:
Schlliter®-RONDEC-STEP powinien zostac
dopasowany do rodzaju chemicznego
obcigzenia, ktéremu poddana zostanie
gotowa wyktadzina ceramiczna. Aluminium
jest wrazliwe na dziatanie srodkow
zasadowych.

Materiaty cementowe w potaczeniu z wil-
gocig majg wiasciwosci zasadowe i moga
prowadzi¢ - w zaleznosci od stezenia i
czasu oddziatywania - do korozji aluminium
(powstawania wodorotlenku glinowego).
Dlatego tez nalezy natychmiast usuwaé
resztki zaprawy klejowej i spoinowej
z powierzchni licowych. Profil zatapia
sie catkowicie w warstwie kontaktowe;j
graniczgcej z ptytkami tak, aby nie
dopusci¢ do zbierania sie wody w wolnych
przestrzeniach.
Schiiiter®-RONDEC-STEP charakteryzuje
sie uszlachetniong w procesie anodowania
powierzchnia, ktéra w przypadkach
typowych zastosowan nie ulega zmianom.
Powierzchnie profilu nalezy chroni¢ przed
przedmiotami majgcymi charakter Scierny
lub mogacymi jg zarysowac.
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Obrobka

1. Schliter®-RONDEC-STEP dobra¢ odpo-
wiednio do grubosci ptytek.

2.Przy zastosowaniu kielni zgbkowanej
nanies¢, tam gdzie zamontowane zostanie
ramie mocujace profilu, warstwe kleju do
ptytek.

3.Trapezoidalnie perforowane ramie
mocujgce profilu Schltter®-RONDEC-
STEP osadzi¢ w warstwie kleju i odpo-
wiednio ustawic.

4.\Wyposazone w trapezoidalne perforacje
ramie mocujgce w catosci zaszpachlowac
klejem do ptytek.

5.Graniczace z profilem ptytki mocno
docisnac¢ i tak utozyc, aby licowaty one
z zewnetrzng krawedzig profilu. (Profil
nie moze wystawac ponad powierzchnie
licowg wyktadziny, lepiej gdy jest on
ok. 1 mm ponizej). Ptytki graniczgce
z profilem musza by¢ na catej powierzchni
zatopione w warstwie kleju.

6.Ptytki uktada sie wzdtuz ogranicznika
spoiny profilu, dzieki czemu powstaje
réwnomierna spoina szerokosci 1,5
mm.

7.W przypadku Schliter®-RONDEC-STEP-
CT wktadki przycig¢ na odpowiednig
szerokosc¢ i przyklei¢ odpowiednim
klejem.

8.Przestrzen pomiedzy ptytkami a profilem
catkowicie wypetni¢ zaprawa spoinowa.

9.Do obrobki profili z wrazliwymi na
uszkodzenia powierzchniami zewnetrz-
nymi stosowac¢ materiaty i narzedzia nie
powodujgce zadrapan lub uszkodzen.
Natychmiast usuwacé zabrudzenia
spowodowane klejem lub zaprawa.

Przeglad produktow:

Wskazowki

Profil Schititer®-RONDEC-STEP nie wymaga
zadnych specjalnych zabiegéw konser-
wacyjnych lub pielegnacyjnych. W przypa-
dku wrazliwych powierzchni licowych
nie stosowac srodkdw czyszczacych
mogacych zarysowac powierzchnig. Usz-
kodzenia powierzchni anodowanego
aluminium usuna¢ mozna jedynie przez ich
polakierowanie.

Formularz kosztorysowy:

_____mbiezace profilu Schititer®-RONDEC-STEP
jako profil brzegowy z trapezoidalnie perforowana
listwg mocujaca i szerokim ramieniem z zao-
kraglona krawedzig dostarczy¢ i prawidtowo
wbudowac.

_____ mb Schliiter®~-RONDEC-STEP-CT
dostarczy¢ i prawidtowo wbudowac jako profil
zakonczeniowy do powierzchni oktadzin z
trapezoidalnie perforowang listwa mocujaca i
szerokim ramieniem z przestrzenia przewidziang
do wtozenia dekoracyjnych wktadek i
zaokraglona krawedzig przytaczeniowa.
Przestrzegac¢ wskazowek producenta.
Materiat:

-AE = alu. matowo anodowane
-ACGB = alu. chrom. szczotkowane anod.
-AM = alu. mosigdzowane mat. anod.

-AMGB = alu. mosigdzowane
szczotkowane anodowane
-AT = alu. anod. tytanowe matowe
-ATGB = aluminium anodowane
tytanowe szczotkowane
Wysokos¢ profilu:

8 mm 10 mm 12,5 mm
Nr artykutu:
Materiat: €/m
Robocizna: €/m
Cena koricowa: €/m

Schliiter®>-RONDEC-STEP / Schliiter®>~-RONDEC-STEP-CT

AE = aluminium mat. anod. / ACGB = aluminium chrom. szczotkowane anod./ AM = aluminium mosigdzowane mat.

anod. / AMGB= aluminium mosigdzowane szczotkowane anod. / AT = aluminium anodowane tytanowe matowe /
ATGB = aluminium anodowane tytanowe szczotkowane

dtugosé: 2,50 m

Materiat AE  ACGB AM AMGB AT  ATGB
H= 8 mm ° ° ° ° ° °
H=10 mm ° . o ° o .
H= 12,5 mm ° ° ° ° ° °
Naroznik zewnetrzny 90° o ° o . o .
Naroznik zewnetrzny 135° ° ° o ° o .
Naroznik wewnetrzny 90° ° o o ° o .

° ° ° ° (] °

Naroznik wewnetrzny 135°
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